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Jan Johansson, SCAs koncemchef
och Per-Ola Eriksson, landshévding
i Norrbotten, | Munksunds
fonsterkomponentfaborik.

Foto: Per-Anders Sjoquist
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SCA Timber &r ett av Europas
storsta sagverksforetag och omfattar
sju ségverk, traforadlingsenheter,
distributions- och grossistverksamhet.
Den totala produktionen av ségade
travaror uppgér till 1,8 miljioner kubikmeter.

SCA Timber ingér i SCAs afférs-
omréde Forest Products som tillverkar
tryckpapper for tidningar, tidskrifter och
kataloger, massa och skogsbaserade
biobrénslen. SCA Forest Products for-
valtar ocksé& SCAs stora skogsinnehav
och forsorier SCAs svenska industrier
med virkesrévara samt erbjuder SCAs
enheter kostnadseffektiva transportiésningar.
Timber News SCA Forest Products AB
851 88 Sundsvall, tel 060-19 30 00
www.scatimber.com
Timber News utkommer 4 ggr/ar
Ansvarig utgivare Bjom Lyngfelt
Produktion Fryklunds
Repro & tryck Tryckeribolaget
Fér prenumeration av Timber News kontakta
ingrid.lofqvist@sca.com

Citera oss garma, men ange kallan.
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Stabil | finanskrisen

Dagligen moter vi finanskrisens rubriker.
Efterfragan och produktion sjunker. Industrier
stanger. Anstéllda sigs upp. Sverige har en
fordel framfor konkurrenter i Euroland i en
lagt virderad valuta, men dven har begransas
produktionen och foretag presenterar svaga
resultat.

CA har nyss publicerat sitt resultat for forsta
kvartalet 2009. Aktiemarknaden reagerade
positivt dd vi ndra nog lyckats halla vinst-
nivdn pd samma nivd som for ett ar sedan. SCA
Timber star likaledes stabilt nar konkurrenter for-
lorar stora pengar. Vi har starka och kostnads-
effektiva anlaggningar. Men vi dr ocksd starka

utifrdn var position pd marknaden.

For 15 ar sedan var SCA Timber en producent av
traditionella travaror. O/S och V sdldes med volym
och pris som argument till traditionella grossister.
Kundnyttan diskuterades sillan eftersom rdvaran
skulle passa manga slutférbrukare med olika krav,
effektivt dolda bakom mellanhindernas affirs-

intressen.

Idag har vi tre affarslinjer:

® 35 procent av omsattningen (50 procent av voly-
men) ir fortfarande en traditionell ravaruaffar.

® 40 procent av omsdttningen ar industritrd.
Kundanpassat virke med 6kande inslag av &mnen
och komponenter levereras direkt till industriella
tillverkare av t ex fonster, golv, mobler och limtra-
balk. I detta nummer av Timber News rapporterar
vi frdn invigningen av var senaste produktionslinje
(fonsterkomponenter i Munksund). Nyss har vi
ocksd landat ett flerdrskontrakt pd lagerhyllor till
IKEA.

e 25 procent av omsdttningen dr forsorjning av
byggmaterialhandeln. Ett brett sortiment av for-
adlat tra lagerhalls for snabba och precisa leveran-
ser till dterforsiljare i Storbritannien, Skandinavien
och 6stra USA.

En stor forandring ar alltsd genomférd under de
sista 15 dren. Den har bland annat varit mojlig
genom en lika omfattande utveckling av kompe-
tensen inom foretaget. En okande andel vilutbil-
dade civilingenjorer arbetar med process-, och

produktutveckling. Tillsammans med vara basta
kunder identifierar vi hur kostnadskedjan ser ut
fran rdvara till kundens fardiga produkt. Gemen-
samt sitter vi in dtgirder for att minska dessa
kostnader, till 5msesidig nytta. Varje sparad krona
ger ett vilkommet tillskott ”p4 sista raden” for oss
och for kunderna. Mojligheterna att kora vara
anlaggningar fullt, trots omvarldsproblemen, 6kar.

Detta arbetssatt kallas Supply Chain Cost Reduc-
tion. Andra industrisektorer har arbetat med detta
koncept under lang tid. I trasektorn har vi bara
borjat ta vara pd mojligheterna i detta arbetssatt.
De som végar ta sig an denna utmaning starker sin

position och sin l6nsambhet.

SCA Timbers strategi ligger vil i linje med SCA-
koncernens satsning pa ckad andel foériadlade och
mer konsumentnira produkter. Koncernledningen
har ocksa gett SCA Timber fortroendet att genom-
fora ett antal betydelsefulla investeringar for att
driva denna strategi. Det dr ocksd en orsak till att
SCA Timber stér stabilt mitt i finanskrisen.

Jonas Martensson, vd SCA Timber

Foto: Per-Anders Sjoquist
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SCA Timbers kolspar — en vinst for klimatet

Kolspar, eller carbon footprint, &r ett matt pa den klimateffekt som en produkt
har, uttryckt som méangd koldioxid. Kunder och anvéndare vill allt oftare veta hur
de produkter de koper paverkar klimatet.

eridkningen av kolspar bygger pa en
livscykelanalys, dvs alla de utslapp
av koldioxid och andra klimatpéver-
kande gaser som sker i samband med pro-
duktion, transport och anvindning av en
produkt. Man tar dven med i berdkningen
vad som sker med produkten nir den har
tjanat ut. P4 det har sdttet gar det att jam-
fora klimateffekterna av olika produkter.

Det forsta steget i tillverkningen av
sdgade trivaror dar avverkning. Skogs-
maskiner och virkesbilar drivs med diesel.
Eftersom man vid avverkning far bade sig-
timmer och massaved, fordelas utslippen
mellan travaror och massa- och pappers-
produkter utifrin andelen virke for olika
andamal. Utsldppen av koldioxid fran pro-
duktion av skogsplantor och transport av
skogsvardspersonal riknas ocksa in.

| sagverket drivs de flesta produktions-
processer av elektricitet. Vid berikningen
av kolspar anvinder man de genomsnitt-
liga utslappen av koldioxid fran elproduk-
tion i det aktuella landet. I Sverige
produceras den helt 6vervigande delen av
all elektricitet med vatten- och karnkraft,
medan en mindre del dr importerad gas-
och kolkraft.

Torkningen av virke kraver en hel del
energi. En del sdgverk har egna pannor,
medan andra utnyttjar virme fran nirbe-
ligna industrier eller virmeverk. I berik-
ningen anvinds sdgverkets andel av
koldioxiden frin energiproduktionen. Till
skillnad frdn papperstillverkning ar pro-
duktionen av sdgade travaror en energisndl

process.

Transporten av de fardiga varorna ar
nista komponent i kolsparsberidkningen.
Beroende pa avstand till kunden och trans-
portsatt skiljer sig nivan pa koldioxidut-
slapp frdn transporter ganska mycket
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mellan olika kunder. SCA Timber kan
antingen redovisa ett genomsnitt av trans-
portutslappen per kubikmeter eller pa for-
frigan de verkliga viardena for en viss
kund. I exemplet hér visar vi uppgifter for
transport av produkter till vir terminal i

Stoke-on-Trent i Storbritannien.

Den verkligt stora positiva effekten med
sdgade travaror dr dock ravaran, skogen.
Nir trad vixer anvander de luftens koldi-
oxid som byggmaterial, tillsammans med
vatten och naringsimnen fran marken och
energi fran solen. Ett trad bestar till mer
an halften av kol som tradet tagit upp fran
atmosfiren.

Nir tradet dor eller huggs ned slutar det
vixa, men det bundna kolet finns dnda
kvar i virket en langre eller kortare tid. Ett
dott trad i skogen ruttnar sd smaningom
ned och kolet blir pa nytt koldioxid. Det-
samma galler en brida som tillverkats av
virket. Den kan visserligen bestd linge,
kanske som stomme i ett hus, men till sist
multnar den ned eller forbranns.

I ansvarsfullt skotta skogar ersitts
avverkade trad med nyplanterade. I SCAs
stora skogsinnehav ar tillvixten storre dn
avverkningen. Nettotillvixten i SCAs
skogar innebir att mer koldioxid binds
varje dr dn de samlade utsldppen fran

Kolspar for en kubikmeter sagade travaror,

avverkning, transporter och produktion
inte bara av sgade travaror utan dven av
SCAs hela massa- och tryckpapperstill-
verkning.

Alla producenter har dock inte tillgdng
till egen skog eller till sa utforliga uppgifter
som SCA har om sina skogar. Vi viljer
darfor att separat redovisa travarornas
andel av den nettobindning av koldioxid
som sker i SCAs skogar.

Skog och skogsbruk har ocksi andra
positiva klimateffekter. SCA har omfat-
tande leveranser av biobrinslen, bl a
avverkningsrester och sigspan, som ersit-
ter fossila branslen. SCA genomfor ocksa
tillsammans med Statkraft en stor satsning
pd vindkraft pd SCAs skogsmark. Skog och
skogsbruk dr en forutsittning for dessa
satsningar pa fornybar energi, men de dr
inte en del av travarornas foradlingskedja.
Dirfor redovisas travarornas andel av
denna verksamhet separat.

Man ska ocksa ha i minnet att uttjanta

travaror ir ett utmirkt biobrinsle.

Bjorm Lyngfelt

levererade till SCA Timber Supply i Stoke-on-Trent, Storbritannien

Skogsbruk 8 kg COo/m®
Virkestransport 8 kg COo/m?
Sagverksproduktion 17 kg CO2/m?
Kolspar for en kubikmeter travaror vid sagverket 33 kg CO2/m®
Transport frén sagverk till Stoke-on-Trent 35 kg COo/m®
Kolspar for produkt hos kund 68 kg CO2/m?
Kol bundet i produkten 740 kg COo/m®
Andel i nettotillvaxten i SCAs skogar 250 kg COo/m®
Andel i SCAs biobrénsleverksamhet (substitution) 191 kg CO2/m?
Andel i SCAs planerade vindkraftsproduktion (substitution) 275 kg COo/m?



Munksunds fonsterkompon

| mitten av mars invigdes Munksunds fonsterkom-
ponentfabrik. SCA har investerat ndstan 100 miljo-
ner kronor i den moderna anldggningen som ska
tillverka fem miljoner lopmeter fingerskarvade
lamell-limmade fonsteramnen per ér.

— Detta ar SCAs stérsta investering i vidarefor-
adling av trévaror hittills, sa Jan Johansson, SCAs
koncernchef, i sitt invigningstal.

ela produktionen for de nir-

maste dren ir redan kon-
trakterad.
— Den kund som koper produk-

terna fran anldggningen har reage-
rat mycket positivt pa leveranserna.
Generellt sett har kvaliteten hittills
varit over forvintan, siger Anders
Ek, marknadsdirektor vid SCA
Timber. Ndr man tar en ny anligg-
ning i drift s& kan man ofta forvinta
sig problem i starten, men har har
det inte varit si. Kunden ir positivt
overraskad Over att sd snabbt efter
start av en ny anldggning fa sd hog
kvalitet i leveranserna.

Pa invigningen deltog runt 150
gister, ddribland ménga kunder
fran Italien, Japan, England och
Frankrike.
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Peter Forssell, forsaljningschef Japan, samt Mr Kawamura och De férdiga fénsterkomponenterna &r redo att
Mr Nakashima fran Meiken, Japan, far hora lite om de kvalitets- paketeras for vidare distribution till kunden.

tester man gor i fonsterkomponentfabriken av Jenny Rehn,
kvalitetsansvarig.
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entfabrik invigd

Maskinen, Wood Eye, skannar bradorna for att bedoma kvaliteten
och avgor hur bradoma ska kapas for att man ska f& bort kvistar
och deformationer.
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— Detta ar en viktig investering
for Munksund, sa sigverkschefen
Anders Nordmark. Jag vigar havda
att det hér dr en av virldens mest
kostnadseffektiva anldggningar for
tillverkning av fonsteramnen. Det
visar att vi med ritt teknik, ritt
kompetens och ritt produkter ar
konkurrenskraftiga dven jamfort
med lagkostnadslinder. Vi har
ocksd mojlighet att oka produktio-
nen i den nya fabriken.

Jan Johansson, SCAs koncern-
chef, gratulerade SCA Timber till
den nya anldggningen

- Denna investering ar ett fram-
gangsrikt utvecklingssteg for SCA
Timber och en investering helt i linje
med SCAs strategi, dd vi gér fran
bulkprodukter till mer hogkvalita-
tiva produkter som utvecklas ihop
med kunderna, sa Jan Johansson.

Aven Norrbottens landshovding,
Per-Ola Eriksson, gladdes 4t inves-
teringen.

— Munksunds sdgverk startade
1861 och ir den industri som varit
langst i drift i Pited. Skogsindustrin
ar betydelsefull for hela Norrbot-
ten, men for att fa ett virde pa
skogen maste vi ha industrier som
vidareforddlar den. Munksund ar
darfor en viktig del av framtiden
och jag dr glad att SCA satsar hir.

Darefter forklarade landshov-
dingen fonsterkomponentsfabri-
ken for invigd och tva dngraketer
fyrades av samtidigt som maski-
nerna i anldggningen startade. Alla
gaster fick sedan en guidad rund-
tur for att titta nirmare pd pro-
duktionen.

Misan Lindgvist
Foto: Per-Anders Sjoquist



m'ﬂﬁﬂ

ﬁ!]jlull

Wlllli It

wlll"‘

Urban Wikstrom, chef for fonsterkomponentfabriken, l1angst till hdger, tillsammans med operatérerna

Agnetha Sandlund och Christoffer Wixner.

Foto: Per-Anders Sjoquist

—ffektiv produktion

med kunden | fokus

Fonsterkomponentfabriken ar en av de storsta
anlaggningarna som finns i Sverige for den hér
typen av fonsterprodukter. Over 20 personer har
anstillts vid anldggningen, varav 18 &r operatorer
fordelade pa tva skift.

en utvalda ravaran fran sig-
verket kommer till intaget

ddr man kontrollerar fukt-
kvoten innan bridorna hyvlas.
Sedan skannar man bradorna och
miter deformationer och fukt-
kvot. Kvaliteten pd bradorna
avgor hur de sedan ska kapas for
att fa bort alla kvistar och defor-
mationer. De kapade bitarna fing-
erskarvas i tvd maskiner till
lameller med sex meters lingd.
Direfter hyvlas lamellerna pé nytt
och limmas till firdiga fonsteram-
nen, som sedan skickas till kunden.
- Vi kan gora ett tiotal olika pro-
dukter for fonsterindustrin, berittar
Urban Wikstrom, chef for anligg-

ningen.

| fabriken jobbar man enligt Lean
Production, ett begrepp som myn-
tades av Toyota.

— Det handlar om att jobba
effektivt, ha ordning och reda och
sitta kunden i fokus, forklarar
Urban Wikstrom. Syftet med Lean
Production dr att hantera resur-
serna pd basta sitt och identifiera
och eliminera de faktorer i produk-
tionsprocessen som inte skapar

virde for slutkunden.

For att vara saker pa att produk-
terna haller den hoga kvalitet
SCA har utlovat gors kontinuer-
ligt olika kvalitetskontroller.

— Fem génger per skift kontrol-
lerar vi till exempel att fingerskar-
varna ar bra limmade och att de dr
tdta. Sedan kontrollerar vi att lami-
neringen ar ratt utford, berittar
Urban Wikstrom. De mer langsik-
tiga testerna handlar om att kon-
trollera s att fonsterdmnena ar

viaderbestindiga och tal fukt.

Misan Lindqgvist

Indus

"Industrial solutions” ar SCA Tim-
bers koncept for att pa ett effektivt
satt forsorja bland annat storre
fonsterindustrier med ravara.

— Med nya ldsningar far vi bort
buffertzonerna mellan oss sjélva
och vara prioriterade kunder, for-
klarar produkichef Daniel Holm-
gren i Munksund.

Solida fingerskarvade &mnen
tillverkas av originalségad, ra- eller
torrkluven ravara som &r hyvlad,
kvalitetskapad och slutligen f
fingerskarvad till storre langder.




trial solutions

vstandet mellan trdindustrin
och leverantoren av rdvara
har tidigare varit stort och
med médnga onddiga hallplatser
langs vdgen. En standardprodukt
fran ett sdgverk har skickats via
importor och grossist till kund.
Men innan ravaran har kunnat
sdttas in i produktionen har ofta

en fristdende entreprendr
med tillgdng till svarv
eller hyvel anlitats for
att anpassa ravaran till
processen i fabriken.
il Eller s4 har traindustrin
'r ~ haften egen avdelning
som bearbetar rdvaran.
- Vi har linge befunnit
oss alldeles for langt fran
. véra slutkunder, konstaterar
I . Daniel Holmgren vid Munk-
' sunds sagverk.

Med malsattningen att fa
till stdnd ett nirmare samar-
f. i bete med den lank i foradlings-

Laminerade amnen ar ségade och hyvlade furu-
komponenter som limmats i tva eller fler skikt.

okar kundens
affarsvarde

kedjan dar virdet pa radvaran okar,
har SCA Timber tillsammans med
prioriterade kunder tagit fram ett
koncept for nya losningar for
fonsterindustrin.

— Genom att erbjuda kompletta
16sningar som motiverar ett hogre
pris, samtidigt som de sanker kost-
naderna for vara kunder, okar
affirsvirdet for bagge parter, siger
Daniel Holmgren.

| det sortiment som nu erbjuds
fonsterindustrin — ett sortiment
som gar under det gemensamma
begreppet Industrial solutions —
ingdr en handfull kundanpassade
produkter av senvuxen fura som
passar val for nasta steg i forad-
lingskedjan.

Hir finns produkter som Green
Split med en sdgteknik som mini-
merar antalet kvistar; laminerade
och fingerskarvade amnen med hog
formstabilitet; karnvedssorterad
och viderbestindig fura med tdta
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arsringar; solida fingerskarvade
amnen, samt torkade och solida
amnen sdgade av den bista rot-
stocken. Med en fuktkvot pa
mellan nio och sexton procent,
kundanpassad bredd och tjocklek
och dessutom exaktkapat enligt
kundens onskemal, utgor SCA
Timbers leverantorskoncept ett att-
raktivt alternativ, sirskilt som det
aven kompletteras med ett avance-
rat IT-stod och en hog serviceniva.

En grundbult i konceptet ir att
leverera ratt produkt av ratt kva-
litet i ratt tid. Kunden tillverkar
ett exakt antal enheter av varje
detalj vilket stiller mycket hoga
krav pa leveranssikerhet.

En del av produkterna kan
numera ocksa tillverkas i SCAs
nyoppnade och moderna fabrik for
fonsterkomponenter i Munksund.
Tidigare var det mestadels externa
legoindustrier som ansvarade for
leveranserna.

— Med Industrial solutions
riktar sig Munksunds sigverk pri-
mirt till stora och kostnadsmed-
vetna kunder i Italien, Danmark
och England med en tillverknings-
process som kan dra full nytta av
dessa produkter, summerar Daniel
Holmgren.

Mats Wigardt

Solida dmnen tillverkas av Green Split (GS), Green Split
Center Free (GSCF) eller av originalségat virke.




Kvalitetsmedvetna kunder innebér hdga precisionskrav.

Kvalitetsfonster

fran Yorkshire

Fonstertillverkaren Sashless Windows i Yorkshire grundades for
att tillverka fonster utan ramar. Nar man senare inforde fonster
med traramar i sortimentet var det fura fran Skandinavien som

stod hogst pa onskelistan.

orth Yorkshire tar emot med
N fuktig gronska och blom-

mande frukttrid. Mellan de
laga kullarna betar fir och kor.
Kanaler, som en géng var en forut-
sattning for regionens industrialise-
ring, inbjuder nu till idylliska
semesterresor.

Lings den viktiga jirnvagslin-
jen mellan London och Edinburgh
ligger regionens administrativa
centrum Northallerton, med cirka
6 500 invanare.

Stadens strategiska ldge har vid
mer an ett tillfille fort med sig ond
brad dod fran arméer som passe-
rat.

Men Northallerton ar idag mest
av allt en fridfull marknadsstad
med ett forndmligt lokalt 6l: The
Black Sheep.

Northallerton &r ocksa vilma-
ende hemstad for den lilla men
exklusiva fonstertillverkaren
Sashless Windows Ltd.

Det var den nuvarande dgaren
Alastair Chowns farfar som efter
en inspirationsresa till Kanada
1965 startade ett foretag for att
tillverka fonster som 6ppnades
genom att det skots fram och till-
baka i en skena av plast.

Det var ocksé detta fonster med

Varje vecka tillverkas omkring 120
fonster i fabriken i Northallerton.

stora, obrutna glasytor som gav
foretaget dess namn Sashless Win-
dows — Ramlésa Fonster.

— Produkten blev populir for
att den erbjod bra isolering och
god design till ett konkurrenskraf-
tigt pris, berdttar Alastair Chown.

Men en bit in p4 80-talet hade
det ramlosa fonstret nétt slutet av
sin livscykel.

Sashless Windows utvecklade da
nya specialprodukter riktade till
bland annat offentliga byggnader
som sjukhus och skolor. Men
bland kunderna fanns dven ménga
pakostade byggprojekt, som Atten-
borough Nature Reserve i Not-
tingham.

Och nu var det fonster med en
ram av trd som erbjods kunderna.

—Traramar pa fonster har linge
haft daligt rykte bland arkitekter
och byggare i England, konstaterar
Alastair Chown. Men med bittre
produkter och hirdare miljokrav
vinner trd ny terring. Dessutom dr
trd mer flexibelt att anvinda dn

plast och aluminium.

| familjeforetagets fabrik arbetar
36 anstillda med att varje vecka

timbernews | 8



tillverka omkring 120 fonster och
ett 20-tal dorrar. Foretaget omsit-
ter ungefdar 2,5 miljoner pund,
drygt 31 miljoner kronor, och har
kunder over hela England.

— Vi har alla mojligheter att
bygga ut fabriken, men trivs med
den hir storleken, summerar Alas-
tair Chown.

Hos Sashless Windows finns
inga produkter i lager. I fabriken
tillverkas alla fonster — och ett
mindre antal matchande dorrar —
mot bestallning.

Produktionen ar arbetsintensiv.
Fonster snickras, karmar malas,
glas monteras, fonster kittas. Flex-
ibilitet och hog kvalitet ar ett vik-
tigt forsdljningsargument. Ett gott
rykte dr basta sdttet att locka nya
kunder.

— Véra kunder stiller mycket
hoga krav, forsikrar Alastair
Chown. Det innebar att vi i var tur
madste stilla motsvarande hoga
krav pa den rdvara vi anvinder.

Eftersom Sashless Windows ar
ett litet foretag med smd margina-
ler har man heller inte rad med
néagot spill.

Man anvinder darfor en allt
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Hos Sashless Windows kombineras modern teknik med gediget hantverk.

hogre andel anpassat trd frén
Skandinavien; specialsigat, torkat,
laminerat och skarvat, kvistfritt
och utan defekter, som kan sittas
in direkt i produktionen. Det dr
dyrare i inkép men, hdavdar Alas-
tair Chown, i langden billigare att
hantera.

—Jag upplever att det har blivit
lattare att fora en diskussion med
leverantorerna av rdvaran till de
fonster vi tillverkar, sdger han.
Foretagen dr idag mer 6ppna for
véra specifika behov.

Sedan en tid tillbaka kommer en
del av de firdiga fonsteramnen
som anvinds av Sashless Windows
fran SCA. Simon Thurman ir sil-
jare hos SCA Timber UK och kon-
staterar att Alastair Chown varit
en foregdngare bland engelska
fonstertillverkare vad giller att
anvinda fingerskarvat och lamel-
limmat virke.

- Det finns en utbredd uppfatt-
ning i England att solitt virke
skulle vara battre dn virke som
skarvats eller limmats, sager
Simon. Men Sashless Windows har
med gott resultat visat att sd inte

ar fallet.

Och Alastair Chown hiéller
med.

— Vi strdvar efter att 6ka ande-
len komponenter av skarvad och
limmad ravara, men vi miste sam-
tidigt lyssna pa vara kunder, sager
han. Det viktigaste ar att de ir
nojda — och att produkterna haller
en hog kvalitet.

Mats Wigardt

Se &ven www.sashless.com

Foto: Mats Wigardt

Simon Thurman,
séljare hos SCA
Timber och Alastair
Chown, vd Sashless
Windows.



Triss I nyheter
fran SCA Timber Supply

CA Timber Supplys operativa chef Neil Emsley har
fatt utmarkelsen Fellowship of the Chartered Insti-
tute of Logistics & Transport.

Bob Bastow har utsetts till kvalitetsledningsansvarig for
SCA Timber Supply. Han ansvarar for frigor som ror stan-
darder, sdkerhet och certifiering vid SCAs tre anliaggningar
i Storbritannien — Stoke, Hull och Welshpool. Bob kommer
ocksd att arbeta med miljofragor, bland annat berikning
av kolspér, i ndra samarbete med SCAs kunder och sam-
arbetsparter inom bygg- och anliaggningsbranschen. SCA
stravar framgéngrikt efter att minska de logistikrelaterade
koldioxidutslidppen. I ett forsta steg har transportutslipp
relaterade till anlidggningen i Stoke minskat med 6ver
700 ton under 2008.

David Foster har utsetts till lager- och logistikansvarig vid
SCA Timber Supplys anldggning i Stoke-on-Trent. Hans
ansvarsomrade har siledes utokats till att ocksa innefatta
all logistik utgdende fran Stoke.

I
Neil Emsley

Bob Bastow

David Foster

SCA Timber Supply
levererar dorrkarmset
till Howdens.

Topp-poang for SCA

CA Timber Supply levererar dorkarmset till den brittiska

kokstillverkaren och snickerileverantéren Howdens

Joinery Co. Howdens poidngsitter sina leverantorer utifrdn
bland annat service, lyhordhet och produktprestanda. SCA
Timber Supply har, for det forsta kvartalet, fatt topp-podng och
placerat sig pa forsta plats i leverantorsligan.

Howdens ser leverantérernas formagor som en viktig del i fore-
tagets egna ansvarstagande och resursforvaltning. Cirka 80 pro-
cent av det material Howdens anvander ar trd, si FSC- och
PEFC-certifiering ar en del av affirsfilosofin. Foretaget har ocksa
ett ISO14001-certifierat miljoledningssystem vid sina anligg-
ningar i Runcorn och Howden, med de krav som det innebir pa
stindiga forbattringar av en rad miljoparametrar. Liksom SCA
virnar Howdens Joinery om en ansvarsfull resursanvindning,
vilket innebdr att de 27 000 ton sdgspan som genereras vid till-
verkningen anvands som biobrinsle vid uppvarmning av How-
dens fabriker.

Howdens Joinery tillverkar mer 4n 40 koksmodeller och en rad
andra snickeriprodukter, som siljs via 450 forsdljningsstillen.
Foretaget sdljer mer dan 50 000 kok varje ar i Storbritannien.

Framgang
for Rundvik
i USA

undviks sdgverk dr numera

storsta leverantor av board-

produkter till amerikanska
Home Depot, virldens storsta
varuhuskedja for gor-det-sjilv-
produkter.

— Vi klarar deras hogt stillda
krav och har darfor fitt tva nya
distributionscentraler att leve-
rera travaror till, siger Birgitta
Bostrom, produktchef vid Rund-
vik.

Rundviks sagverk levererar nu
hyvlade boards, en slags allround-
briada som kan anvindas till olika
snickeriarbeten, till sju av Home
Depots distributionscentraler. En
distributionscentral servar i sin tur
mellan 80 och 100 butiker med
varor.

— Det hidr dr extra positivt i
dessa bistra tider, 4ven om vara
leveranser har minskat till f6ljd av
finanskrisen och minskat byg-
gande i USA. Men tack vare att vi
fatt de tva nya distributionscentra-
lerna kommer vi att leverera
samma volym i 4r som under
2008, berittar Birgitta Bostrom.

‘e

Lars Nilsson, kvalitetsassistent, och
Lena Linder vid hyvleriet i Rundvik,
inspekterar &nnu ett paket som ska
goras Klart for leverans till Home Depot,
USA.

Foto: Per-Anders Sjoquist
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Johan Hedin,
ny vice vd pa
Uni4 Marketing

ohan Hedin har anstillts som

vice vd vid Uni4 Marketing.

Han borjar den 1 augusti
2009. Johan kommer, under viren
2010, att eftertrada nuva-
rande vd Carl-Henrik

Sandstrom ndr han gar

1 pension.

Johan Hedin kommer
niarmast frdn en
tjanst som vd
inom Iggesund
Tools Europe
AB.

SCA tillverkar
trahylla for IKEA

CA Timber tar nu klivet in

pé IKEA-varuhusens hyllor i

norra Europa med massiv-
trahyllan Gorm. SCA Timber och
IKEA har tecknat ett langsiktigt
avtal som innebir leverans av minst
en miljon hyllor per r. SCAs part-
ner i Kramfors, TriTeam, investerar
cirka 35 miljoner kronor i utrust-
ning for produktionen och tio
anstdllda kommer i tva skift att
hilla hyllproduktionen i drift.
Ungefar 45 000 kubikmeter furu-
virke per r kommer att behovas
for tillverkningen. Merparten kom-
mer fran Bollsta sagverk.

- -:}

Omfattande neddragning av produktion i Europa
skapar brist i marknaden pa sagade travaror

Efter ett turbulent sista halvdr priglat
av finanskrisens effekter bar attityden
nu svingt kraftigt. Den “normala™
orderingangen var fram till mitten
mars trog. Ddrefter har efterfrigan pd
sdgverkens produkter successivt 6kat.

onsamheten i branschen ar svag

vilket leder till omfattande produk-

tionsneddragningar, sirskilt av pro-
duktion beldgen i Eurozonen. Nedgingen
i produktion dr si pass omfattande att
priserna nu stiger snabbt.

Finanskrisen paverkar nybyggnationen
av bostider och andra lokaler mycket
negativt. Detta drabbar savil byggforeta-
gen som dess underleverantorer, t ex
snickeriindustrin. Kundernas lonsamhet
har markant forsvagats vilket okar risken
for att sigverken drabbas av kundforlus-
ter.

De stora marknaderna uppvisar alla
fallande siffror for nybyggnation. Prog-
noser for nybyggande som ligger pa en
tredjedel jamfort med de senaste dren ar
vanliga. Ett exempel ar Boverkets prognos
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for byggandet i Sverige eller CPAs (Con-
struction Products Association) i Storbri-
tannien.

Viktigt att komma ihdg ar dock att
konsumtionen av trirelaterade produkter
i Europa dr allra fraimst kopplad till ROT-
sektorn. Renovering ar inte lika val statis-
tiskt bevakat som nybyggande varfor
dessa siffror inte ar lika tillgdngliga. Var
bedomning, delvis baserad pd SCA Tim-
bers forsorjning av bradgardar och bygg-
varuhus i Storbritannien och Skandinavien
ar att vi i denna viktiga sektor har en ned-
ging pa “endast” 5-15 procent (utveck-

lingen av vara kunders uttag av volym).

Produktionen har sjunkit successivt
under hosten 2008 och den sjunker nu
under védren dnnu kraftigare. De storsta
problemen ligger i dagsliget hos den
finska, tyska och osterrikiska industrin
som klams mellan relativt hoga timmer-
priser och en stark Euro.

Min bedémning dr att nedgdngen i
produktion totalt sett i Europa kommer
att ligga pad 30 procent under varen. Detta

ar en minskning som dr storre dn den
minskade konsumtionen. Det kommer att
vara tillriackligt for att skapa balans
mellan utbud och efterfrdgan.

Prisutvecklingen p4 sigade travaror har
varit negativ under 2008 och dterfort pri-
serna till 2006 ars niva. Fran april har
prisnedgdngen vint till en rekyl uppét pa
grund av att produktionsneddragningarna
ar sd kraftiga att marknaden nu upplever
brist pa tra.

Forbittringen dr ett resultat av mins-
kad produktion. Daremot dr konsumtio-
nen fortsatt svag som en foljd av
finanskrisen. D4 det ar relativt latt att oka
produktionen igen sd begrinsar detta

hojden pa forbittringen.

Anders Ek, marknadsdirektor SCA Timber



For fulla segel
med virke | lasten

rige dir hon doptes till G.D. Kennedy efter

| 60 ar har vandrarhemmet af Chap-
man vid sin kajplats i Stockholm
utgjort ett valbekant skadebrod for
besokare fran hela vérlden. Innan dess
seglade den vita fullriggaren bland
annat med travaror fran Sundsvall i
lasten.

on har seglat pa de sju haven. Korsat

Ekvatorn. Rundat Godahoppsudden

och Kap Horn. Upplevt Vistindien
och Nya Zeeland. Gatt pa grund. Ridit ut
stormar, sjukdomar och varldskrig.

Nu ar livet for af Chapman lugnare.
Négra segel hissas inte lingre. Nyligen éter-
vinde hon, nyrenoverad fran kolsvin till
masttopp, till Stockholm. Vacker som en

svan.

Det tremastade fartyget byggdes i Eng-
land 1888 och hamnade i juli 1915 i Sve-

en varvsdisponent i Goteborg.

Hennes forsta resa under svensk flagg
som ”lastforande skolskepp” gjordes med
sdgat virke fran Sundsvall till Sydafrika och
Australien. T loggbockerna berdttas om
langa seglatser med ruttet kott, sjukdomar
och om krigsdrens radsla for minor och

u-batar.

I SCAs arkiv i Villa Merlo finns handlingar
med uppgifter om att kapten Ralph Ber-
gendahl pd G. D. Kennedy den 15 septem-
ber 1915, efter att tyskarna littat pa
restriktionerna for handeln med trivaror,
lastade virke vid sdgverket Kubikenborg
som senare kom att uppgé i SCA.

Frakten var dmnad for kunder i Mel-
bourne och Durban. Sammanlagt lastades
drygt 600 standards i lastrummet under
dick, vilket motsvarade 350 ton. Mesta-
dels sagad fura.

Tio manader senare var hon hemma

igen, nu med bland annat vete i lasten.

| arkivet finns ocks4 ett kontrakt daterat
10 augusti 1915 for resan till Congella
Wharf i Durban. Det dr upprittat av mak-
larfirman C.G. Wickberg & Soner mellan
Rederiaktiebolaget Transatlantic och
Kubikenborgs dgare ”J.A. Enhornings Tra-
varu Aktiebolag of Sundsvall” .

Efter kriget sdldes G.D. Kennedy till
marinen som ldngresefartyg for skepps-
gossekdren. Samtidigt fick hon namnet af
Chapman, efter Gustav IlIs konteramiral.

Efter att skeppsgossarna monstrat av ir
af Chapman sedan 1949 vandrarhem med
adress Skeppsholmen. Mer an tva miljoner
gaster har overnattat i fartygets kojer.

Och efter den vilbehovliga ansiktslyft-
ningen lar hon kunna tjana som vilbesokt
och missingsblinkande logialternativ i
ytterligare ménga 4r.

Mats Wigardt
Foto: bosselind.com

Fotnot: Standard &r ett gammalt volymméatt for
sagat virke. 1 standard ar 4,672 kubikmeter.



